法務部矯正署高雄戒治所採購「交直流變頻式氬焊機」
設備規範

交直流變頻式氬焊機規格：(數量:2台)
1. 額定電壓及相數:3相、220V。

2. 額  定 入 力:10.0KVA以上。

3. 額  定 頻 率:50&60HZ以上。

4. 額定輸出電壓:TIG:22AC,20DC以上。

5. 額定輸出電流:AC TIG:20-300A以上。 DC TIG:5-300A 以上。 STICK:3-250DC以上。                                                                                                               

6. 功        率:0.9以上。

7. 效        率:75%以上。

8. 空  載 電 壓:60DC/130AC以上。

9. 電流緩升時間:01.-5sec以上。

10. 電流緩降時間:01.-5sec以上。

11. 延遲送氣時間：2-20.sec以上。

12. 氣體預送時間：0.2-5 sec以上。

13. 點焊時間: 0.1-5 sec以上。

14. 脈波頻率:高10-500HZ以上。低0.5-27HZ以上。

15. 交直清潔波頻率:20-80％以上。

16. 交流頻率:50-150以上
17. 交流直流混和頻率寬比:20-80％以上

18. 脈波頻寬:20％-80％以上

19. 持續使用電流:300A以上。

20. 水冷控制:0.2-0.5kg/cm2以上。

21. 絕緣等級:H

22. 防護等級:IP21S。

23. 外型此寸:W400mm×D500mm×H610mm
附件:

1. 面罩-1只

2. 空冷式氬焊槍組25尺-*1支。

3. 氬銲表:（JC＆FD）-1個

4. 8mm,4C*電源線*1條

5. 3公尺氬銲氣體管*1條

6. 4公尺50mm接地線*1條

7. 500A接地夾*1條

零件耗材

 1.TIG長帽*10支

 2.TIG短帽*5支

 3.TIG镧鎢棒2.4mm*10支

 4.TIG鈰鎢棒2.4mm*10支

 5.TIG銅束2.4 mm*10支

 6.TIG銅束座2.4 mm*10支

 7.TIG火口5＃*5支、6＃*5支、7＃*5支、8＃*5支
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